TUTORIAL MONTAJE LOCOMOTORA

RENFE 231-2001 /2010

ANDALUCES 3301 /3310

Locomotora 3




Montaje del bastidor (2)
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Soldar las escaleras de la topera trasera
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Montaje del bastidor (2)
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Poner una pequena tira del laton sobrante por
debajo para soldar la parte en voladizo a la
base de la cabina y que quede robusta la union




Montaje del bastidor (2)




Montaje del bastidor (2)




Montaje del bastidor 2




Montaje del bastidor 2

Hay que reformar la posicién de
los inyectores para que no
molesten al meter los tornillos de
sujecion de la cabina.

Si no se hace esta pequefa
modificacion el montaje de los
tornillos complica en exceso y se
puede danar la pintura al meter o
sacarlos.

Preparar los
del suelo de
ballesta del bige




Montaje del bastidor (2)
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PARTE 4

Montaje del bogie delantero




Montaje del bisel trasero

1- Preparar la pieza que se sirve en una bolsita aparte de las planchas
y que sirve de estructura del bisel trasero. Doblar por las lineas de doblado
y soldar los laterales del bisel como se indica.
Doblar hasta la pieza soporte
y rellenar de soldadura
4- Soldar por aqui teniendo en
cuenta que la pletina de la pieza
ase ha de quedar a ras de la
pieza de findicion

2- Previamente a la soldadura dar
2s verticales por e
n las lineas donde se
ndica para poder ajustar los
laterales a |la pieza base una vez
e dD 2mo ha de coincidir
el angulo de la pieza

Noétese que la g na soporte queda a ras de la guia

que lleva por el interior

ldado apoyar sobre una superficie plana
y comprobar que no coj
Si esto ocurre desoldar y volver a empezar

Relleno de soldadura




Montaje del bisel trasero




Montaje del bisel trasero

Posicion correcta del separador de
plastico blanco que se suministra




PARTE 5

Montaje del cuerpo de la locomotora (2)

Preestanar la pieza 59 y ajustar a la caldera
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Doblar y comprobar que no toca con la tuberia superior de bastidor

Proceder a soldar.




Montaje del cuerpo de la locomotora (2)

Soldar dos piezas 25 entre si
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Soldar las piezas 25 a la
caldera por el interior

Soldar entre si
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Soldar entre si
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rior y cortar el sobrante
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Montaje del cuerpo de la locomotora (2)




Montaje del cuerpo de la locomotora (2)

Seleccionar esas piezas de fundicion




Montaje del cuerpo de la locomotora (2)
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Soldar el engrasador por debajo y cortar el sobrante




Montaje del cuerpo de la locomotora (2)
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esta pieza tiene posicion y es simeétrica a la anterior




Montaje del cuerpo de la locomotora (2)
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