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Parte 6
Montaje del tender

Pleza 70 2- Marcar sobre las lineas de doblado con un cutter

1- Soldar las tuercas

Orden de doblado
Las lineas de doblado deben quedar siempre por el interior del angulo de 90°
iOJO! este proceso es un poco laborioso, siga el orden y siempre procure que el angulo entre las superficies sea de 90°
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Montaje del tender

Una vez ajustada la pieza 72 a la 70, desmontar y preestanar ambas y soldar
por el interior, dar estano con el solddor muy calient

e por los agujeros de la pieza
E SER GENEROSO CON EL FLUX

70 y dejar que fluya. ES MUY RE

Y LUEGO LIMPIAR BIEN CON ABUND:

\BUNDAN

iOJO!
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EMPEZAR A SOLDAR POR DONDE INDICA LAFLE
Y TERMINAR POR LA PARTE DELANTERA.

No es recomendable utilizar soplete para esta soldadura.

CHA
CHA

de se empieza a soldar




Montaje del tender

Observar el acabado:
Ver que la linea 1 queda a ras de la superficie de apoyo
Comprobar que la pieza 73 queda a ras de la linea 2

Preestanar la pieza 74 y soldar a la 70. Proceder como anteriormente
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Ser cuidadosos con los ajuste para que las aristas queden como en la foto
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Montaje del tender

Montar los conjuntos haciendo coincidir los resaltes con los orificios de la pieza 99
iOJO! con la posicion de las piezas. Ver en la parte superior el conjunto terminado.

Montar las piezas 102 y 103 en sus alojamientos haciendo coincidir
las lenguetas del bastidorcon los agujeros de ambas piezas.

La pieza 102 lleva posicion, la parte mas estrecha entre el agujero
y la arista va hacia la parte delantera del bastidor

Esta parte mas estrecha va hacia adelante
en la posicion que se indica en la fotografia 16




Montaje del tender

Doblar las piezas 104Ay 104B por las lineas de doblado
iOJO!. La pieza 104B lleva posicion ver fotogafis de la pagina

iOJO! La posicion correcta de la pieza 104B es como se ve en esta fotografia




Montaje del tender

Soldar las tuercas de M2 que se sirven centradas en los exagonos grabados
para tal fin.

Ser generosos con el estano por el exterior, esta tuerca es la que soporta el bogie
y debe soportar cargas de trabajo elevadas

Doblar por las lineas a 90° como
- se indica en la parte superior




Montaje del tender

Cortar esta anilla si se va a montar la cinematica de enganche corto

Doblar en angulo recto (90°) por las lineas,
estas deben quedar por el interior del angulo

En la construccion de esta pieza
se ha de ser especialmente
cuidadoso pues si no se ajustan
bien los hilos guia la topera
trasera quedara fuera de sitio y
descuadrada con relacién a la
caja del tender.

Si en algun caso el hilo de
0.6mm no entrase justo en el
alojamiento de IaS piezas 79 y Hilo e 0.6mm. Este debe de entrar
80, debe de repasar os justo en los agujeros guia.
orificioscon una broca de 0.7 a
mano, sin taladradora usar el
hilo de 0.7mm.

Hacer lo mismo con los agujeros
de la pieza 71.




