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Parte 1
Identificacion de las piezas

Plancha bastidor

YT oooomocooooowéoam

- 28




Plancha Locomotora 2
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Plancha tender 1

Plancha tender 2
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Parte 2
Montaje de la caja de engranajes

Montaje de la caja de engranajes

Estas piezas se encuentran en la plancha del bastidor

on 2 posodn o ?oqhem




Montaje de la caja de engranajes

Soldar por el interior para reforzar las lineas de doblado.
Montar y soldar las placas de refuerzo en el orden indicado




Parte 3
Montaje bastidor



Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor

Preestafar por ambas caras
la pieza I, dar flux y soldar
sujetandolas con dos palillos

Debian qusdac aiiadoss como se indica en la figura

para que entren@n el -
alojamie clangular
de tidor
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Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor
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Monte la pieza “A” en uno de los largueros del
bastidor. Con dos alicates rectos coja de ambos
lados del larguero a ras de las lineas punteadas
en rojo (pieza’A”) y lleve el lado central a
coincidir con la linea guia marcada en el interior
del larguero indicada en la pagina anterior,
mientras controla que la parte exterior se
mantiene recta siguiendo las lineas que se
sefialan en la figura adjunta.

Hacer lo mismo con la pieza “B”
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Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor
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Montaije del bastidor

Estas lineas han
" de ser paralelas
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Montaje del bastidor

Hagase con un par de listones como los que se muestran en las fotos que

puede comprar en cualquier carpinteria. Le seran muy utiles en el montaje
de cualquier locomotora.

Minimo 3 cm
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Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor




Montaje del bastidor




Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor

Preparar estas piezas

22



Montaje del bastidor

Monte las piezas como se indica en la fotografia superior, antes moje el
tornillo en aceite y ponga un papel entre la cabeza y la chapa para evitar que
se suelde a ambas piezas.

Primer paso

23



Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor

Comprobar que han quedado a ras
en la linea roja y que las lineas
azules estan paralelas




Montaje del bastidor




Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor

Preestafiar los cilindros y colocarlos
en su posicion sujetandolos con una
pinza de la ropa de madera cogida por
debajo a la cartela y con un soplete
calentar hasta que fluya el estano,
dejar enfriar y comprobar que todo
esta en su sitio




Montaje del bastidor

Recortar estas piezas de |a plancha 1 deltender
Y soldar como se indica enfa‘fotografia

Cortar los soportes de la pieza a ras
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Cortar a ras y guardar




Montaje del bastidor

Dar flux por la parte que no esta grabada y
doblar 180° hasta que se toquen.




Montaje del bastidor
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Contrar perfectamente con el bastidor y soldar por el imenior primero en os extromos y despuds en of centro

3- Fijar con soldadura an of otro Wado 2- Fiar con oldadur an estos puntos
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Montaje del bastidor

| Puntos de referencia donde deben{_S%
terminar las piezas cubrecilindros

Consejo:

Empezar a conformar las
piezas cubrecilindros tomando
ambas referencias para que
luego, una vez terminada la
locomotora, no quede hueco
entre esta pieza y el refuerzo
de la marquesina.

Ver la fotografia adjunta.
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Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor

Soldar las correderas por parejas como se
indica en la foto adjunta.

Una vez soldadas colocar en su posicién
como se observa en las fotografias,
soldando primero la de arriba vy
comprobando que queda paralela a la linea
superior del bastidor. Después colocar la
cruceta y la corredera inferior y soldar ésta
ultima comprobando que la cruceta desliza
perfectamente entre ambas correderas.
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Montaje del bastidor

Comprobar que estas lineas estan paralelas entre ellas y con & bastidor
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Montaje del bastidor

Montaje de las correderas interiores

————

Emparejar las piezas que van unidas de dos en dos y soldarlas procurando que casen
sus siluetas perfectamente.

Después colocarlas en su posicion teniendo en cuenta que las partes sefialadas con
asterisco son las que van soldadas a la cartela del bastidor y las otras partes van
metidas en los orificios del los cilindros y soldadas por donde indica la flecha.
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Montaje del bastidor

Contrar perfectamente con el bastidor y soldar por ol imterior primero en los extremos y despuds en ol centro

3- Fijar con soldadura on of otro iado 2- Fiar con $0IGacur on estos puntos




Montaje del bastidor

Comprobar que las crucetas deslizan
perfectamente por las correderas
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Montaje del bastidor
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Cortar los sobrantes a ras de |las lineas a rayas rojas
as de |a topera

Comprobar que todo encaja bien y que el conjunto queda centrado con
el bastidor y que queda a ras de la pieza A
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Montaje del bastidor

o

No as aconsejable montar las pie:
muy delicados se pueden romper, ademas de ser un estorbo porque se enganchan en
todas partes continuamente
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Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor




Montaje del bastidor.

Soldar el bastago de los
cilindros interiores.
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Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor

jOJO!

Estas dos piezas llevan una
posicion concreta, ver la foto
siguiente para no equivocarse.
Soldar por el interior de los cilindros.
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Montaje del bastidor

Cortar los soportes de la pieza a ras

.

Prestanarpor 1a parig
“traskra y soldar ala

carigla que sgporta las.,

paralelas-deslizaderas

‘Cortar'y limar pbr Ja
linea de puntos hasta
que quede a ras del
escalon

Observar como queda la
escalera a ras del
refuerzo de la
marquesina. Comprobar
que en este punto ésta
apoya bien en la cartela y
que esta recta y vertical a
la misma.
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Montaje del bastidor
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Montaje del bastidor

& | Puntos de referencia donde deben{
terminar las piezas cubrecilindros
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Parte 4
Montaje de las bielas

Probando las bielas exteriores.

Antes de empezar a hacer las comprobaciones necesarias de que lo que hemos
hecho hasta ahora es correcto, debemos realizar ciertos trabajos que son
delicados y que hay que tener cuidado al realizarlos.

E j@ da traccion

e AR

Montar el engranaje’en el eje, quitar el tormillo de sujecion, guardar
y el eje, marcar con Una broca de 0.5mm por 0 del tornilio del e

de 1.1mm terminar de hacer el agujero profund : oner &l tormillo
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Probando las bielas exteriores.

Soldar el tomilio de 0.75mm de didmelro
a la bela como se indica en la foto
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Probando las bielas exteriores.

Contrar perfectamente con el bastidor y soldar por el imerior primero en los exiremos y despuds en ol centro

3- Fijar con soldadura an of otro lado

2- FRar con $Oldacdurm on estos puntos
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Probando las bielas exteriores.
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Probando las bielas exteriores.

s escaleras deben quedar soldadas a ras de estas esquinas

Comprobar después de engrasar que el bielaje va fino a baja velocidad y que no se
engancha. Hay que ser muy cuidadoso y rodar a baja velocidad para que no haya
ningun enganchon que pueda doblar alguna biela.

Una vez comprobado, desmoéntelo y guardelo hasta que lo necesite para comprobar de
nuevo que todo va bien después de montar el bielaje interior.
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Montaje bielas interiores

iOJO!

Este es el momento mas delicado del montaje de la locomotora,
para que todo vaya bien siga los pasos que a continuacion se
describen y seguro que tendra éxito.

No se precipite, es muy sencillo pero necesita de cuidados
especiales al actuar con la soldadura.

iMUY IMPORTANTE!

CENTRAR MUY BIEN EN EL EJE
LAS EXCENTRICAS.
Preparamos el eje soporte
teniendo en cuenta que los
agujeros tienen que quedar
perpendiculares a los planos de
encaje de las ruedas, por lo que
deben haber 90° entre ambos.

Ver las fotografias siguientes.
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Probando las bielas interiores.

Hay que rebajar el tamano de la cabeza de los tornillos M1 de las
excentricas. Para ello procederemos de la forma siguiente:

Montar el tornillo como se indica en las fotografias superiores.
Montamos la pinza en el cabezal de nuestro taladro sin apretar
excesivamente y haciéndolo girar y con una lima fina limar hasta
que la cabeza se reduzca hasta casi el diametro del tornillo.

Ver fotografias siguientes.

Después del tratamiento

Comprobar que estas lineas estdn paralelas entre ellas y con o bastidor




Probando las bielas interiores.

Montar el conjunto y comprobar que las excéntricas quedan a 90°
y en oposicion a los alojamientos de los muinones soportes de las
bielas

Poner un papel entre la placa y la cabeza

del tornillo para que no se suelde

-
-

A continuacion vamos a montar los soportes de las bielas:

Lo primero coger un trozo de la varilla de latdn de 1mm y otro del
de 0,8mm que se suministran y montarlas en su alojamiento de
forma que ambas sobresalgan un par de mm por cada lado del
bastidor, el resto cortarlo y guardarlo para mas tarde.

Varilla de 0,8mm que se Varilla de 1mm que se
suministra suministra
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Probando las bielas interiores.
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Usar la varilla de 0,8mm par sujetar las piezas triangulares una vez
alojadas en su sitio. Poner unos cartoncillos donde indican las flechas
rojas de unos 0.3mm de grosor, usar un recorte de una carpetilla de
archivo puesta doble, sujetar con una pinza para que no se muevan y
que las tres piezas queden paralelas, y permitir que después se
puedan montar las bielas moviles.

Soldar por donde indica la flecha azul.

Hacer lo mismo con el otro soporte.

Comprobar que todo queda correctamente
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Probando las bielas interiores.
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Probando las bielas interiores.
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Probando las bielas interiores.




Probando las bielas interiores.

Engrasar con una gota de aceite las ranuras
que alojaran las bielas para que al soldarlas
no se gripen a la excéntrica.

Montamos las bielas como se indica en la
fotografia siguiente sujetas con una pinza,
comprobamos que todo esta bien alineado y
soldamos por los puntos indicados arrimando
el soldador limpio hasta que fluya el estafio.

Comprobar que las crucetas deslizan
perfectamente por las correderas
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Probando las bielas interiores.

Hacer lo mismo con
las otras bielas en
ambos conjuntos y
comprobar que todo
va correctamente

65



Probando las bielas interiores.

Soldar e lomiko de 0.75mm de didmetro
8 1a biela como 56 Indkca on la foto

o

Las escaleras deben quedar soldadas a ras de estas esquinas
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Montaje bielas interiores

Antes de nada limar las
cabezas de los alfileres
con la radial hasta que
queden planas y muy finas
como en la fotografia

Colocar don aramdelss de Tmim e grosor, ts beds maeers
an pogel y o o avardeis do e 3 s0ldar DO® Yy OO
satang . ex)) e Wio DIty hacer rd prueto
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Montaje bielas interiores




Montaje bielas interiores
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Montamos la pieza corredera del cambio de marcha,
fijarse como va montado el alfiler. Para soldar esta
pieza no quitar la guia (tubo de aluminio) y sujetar

con una pinza para que no se mueva.




Montaje bielas interiores

neas a rayas

A ras de |la topera

Eje de traccién

Montar el engranaje’en el eje, quitar el tormillo de sujecitr
y el eje, marcar con Una broca de 0.5mm por &l ;

1. guardario. Centrar bien el engranaje
agujero del tornillo del engranaje, con una broca
de 1.1mm terminar de hacer el agujero profundizando aproximadamente Tmm . Poner &l tomillo
para probar que bloquea el engranaje y el eje de traccion




Montaje bielas interiores

Comprobar que han quedado a ras
en la linea roja y que las lineas
azules estan paralelas




Montaje bielas interiores

Para meter el conjunto en su alojamiento hay que ser muy cuidadoso y alinear
todas las piezas en direccion al morro de la locomotora.

Colocar lo primero la cruceta en las guias, tener mucho cuidado porque entra muy
justo el alfiler que sujeta las bielas guias de la distribucién. Una vez colocada en su
sitio, meter el eje y sujetar la excéntrica.

Con la varilla de Tmm y la de 0,8mm de laton sujetar la deslizadera del cambio de
marchas y la biela del control de la distribucion. Comprobar que el conjunto se
mueve con suavidad.




Montaje bielas interiores

73



Montaje bielas interiores

Montamos el segundo conjunto y fijamos las excéntricas con los tornillos
haciéndolos coincidir con los agujeros que hemos hecho en el gje.

iOJO!

Los bulones de las ruedas han de quedar en contraposicion a la parte mas
alejada de la excéntrica para que el mecanismo funcione como en la locomotora
real y vaya suave.

iOJO!
Estas piezas
llevan p?sicién

Cortar los soportes de la pieza a ras

TN
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Montaje bielas interiores

Rematamos el bastidor soldando el tornillo soporte del bisel trasero y la tuerca
separadora para que el bisel quede horizontal y no tropiece con el bastidor, esto
permitira el movimiento de éste con soltura y qué no haya descarrilamientos indeseados.
Después soldamos el muelle troncoconico por el lado de mayor diametro de
circunferencia, para esto es necesario preestanar esta parte del muelle y dar bastante
flux y soldadura en la base.
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SQdas ol oo helicoldal

por el lado mas ancho
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Montaje del bogie delantero y bisel trasero

Montaje del bogie

K

! Puntos de referencia donde deben|_Z
terminar las piezas cubrecilindros

Montaje del bisel
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Montaje del bogie delantero y bisel trasero




Montaje del bogie delantero y bisel trasero




